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Abstract not available for DE3638728 
Abstract of corresponding document: FR2593556 
The Invention relates to a multi-part oil wiper ring 
which is composed of two annul! with strips and 
of a curved spacing spring washer made from a 
material in sheet form arranged between them, 
having a U-shaped transverse section open 
towards the inside for axial bearing and axial 
flexion of the branch ends so that the annuli with 
strips can press radially against the wall of the 
cylinder. According to the invention, the two 
branches 3 of the spacing spring washer 1 are 
pressed against one another until they mutually 
contact and bear against one another. The 
invention applies especially to internal 
combustion engines. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Mehrteiliger Olabstrelfring fur Verbrennungsmotoren 

£s wird ein mehrteiliger Olabstreifring fur Verbrennungs- 
motoren, bestehend aus zwei Lameiienringen und einem 
zwischen diesen angeordneten, aus Bandmaterial geboge- 
nen Spreizfederring mit nach innen offenem U-fdrmigen 
Querschnitt beschrieben, dessen axiate Hohe geringer ist ats 
die bisher ubiichen Ausfuhrungen und der gleichzeitig die 
Einhaltung schmalerer Lametlenringbreiten ermogilcKt. Zu 
diesem Zweck sind die becden Schenkei des nach innen of- 
fenen U-fdrmigen Spreizfederringe&so weit zusammenge- 
pre&t, da&sie sich berOhren und gegeneinanderabstutzen. 
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PatentansprQche 

1. Mehrteiliger Olabstreifring fOr Verbrennungs- 
motoren, bestehend aus zwei Lamellenringen und . 
einem zwischen diesen angeordneten, aus Bandma- 5 
terial gebogenen Spreizfederring mit nach innen 
offenem U-fdrmigen Querschnitt zum axialen Ab- 
stutzen und einer axialen Abbiegung der Schenkel- 
enden zum radialen Anpressen der Lamellenringe 
an die Zylinderwand, dadarch gekennzeichnet, 10 
dafi die beiden Schenkel (3) des Spreizfederringes 
(1) bis zur gegenseitigen fierOhrung und AbstOt; 
zung aneinandergeprefit sind. 

2. Olabstreifring nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daD die Schenkel (3) nur in bestimmten, 15 
auf dem Umfang des Ringes verteilten Abschnitten 
(Sektionen) (12) bis zur gegenseitigen Bertihrung 
und AbstQtzung aneinandergepreBt sind. 

3. Olabstreifring nach den Anspruchen 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet. daB sich der axial gerich- 20 
teten Biegung der Schenkelenden cine radial ge- 
richtete Biegung anschlieBt und die Schenkelenden 
zum Nutengrund des Kolbens weisend ausgerich- 
tetsind 

4. Olabstreifring nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 25. 
zeichnet, daB die radial zum Nutengrund gerichte- 
ten Biegungen der Schenkelenden nur an bestimm* 
ten Abschnitten (Sektionen) (12) des Ringumfangs 
vorgesehen sind. 

5. Olabstreifring nach einem oder mehreren der 30 
Ansprilche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB in 
den Spreizfederring (1) eine Zunge (7) aus Stahl- 
band eingelegt und an einigen Punkten des Spreiz- 
federringes durch paarweise axial einwSrts gebo- 
gene Schenkelenden (6) umfaBtwird. 3S 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen mehrteiligen Olabstreif- 
ring fOr Verbrennungsmotoren, bestehend aus zwei La- 40 
mellenringen und einem zwischen diesen angeordneten, 
aus Bandmaterial gebogenen Spreizfederring mit nach 
innen offenem U-f6rmigen Querschnitt zum axialen Ab- 
siiitzen und einer axialen Abbiegung der Schenkelenden 
zum radialen Anpressen der Lamellenringe an die Zyiin- 45 
derwand. 

Olabstreifringe mit Spreizfederringen der eingangs 
genannten Bauart sind beispielsweise durch die US-PS 
26 95 825. die DE-PS 27 20 297 und die DE-OS 30 21 495 
bekannt. Durch ihre axiale Hdhe und die radiale Breite so 
der dazugehdrigen Lamellenringe sind sie in ihrer Ver- 
wendung begrenzt und entsprechen weder den Forde- 
rungen der Motorenindustrie nach Verringerung der 
axialen H6he der Kolbennut, in welche sie eingelegt 
werden, noch der Forderung nach Verringerung der ra- 55 
dialen Breite der Lamellenringe. Mit der Verringerung 
der Kolbennut wird angestrebt, die Bauhdhe des Kol- 
bens und das Kolbengewicht zu vermindern. Die Ver- 
ringerung der radialen Breite der Lamellenringe soil 
einem verbesserten FormfUllungsvermSgen dienen. um 60 
die radiale AnpreBkraft der Lamellenringe und damit 
die Reibungsveriuste zu verringern. 

Zur Verringerung der axialen Bauhohe des Spreizfe- 
derringes und Ausbildung von Lamellenringen mit ge- 
ringeren Breilcn wurde bereils nach der DE-PS 32 08 65 
396 vorgeschlagcn, den Biegebereich des Spreizfeder- 
ringes fQr die elastische AbstOtzung der Lamellenringe 
in Umfangsrichtung gesehen radial hinter diesen anzu- 



ordnen. 

Diese Ldsung hat jedoch den Nachteil, daB die ge- 
samte radiale Breite der Ringkombination erheblich 
vergrdBert und dadurch eine grdBere Tiefe der Kolben- 
nut erforderlich wird. Die angestrebte Gewichtsvermin- 
derung des Kolbens wird z. T. oder ganz dadurch zu- 
nichte gemacht, daB die zu tiefe Nut eine entsprechenHe 
VergrfiBerung der Wandstarke des Kolbens erforder- 
lich macht 

Aufgabe der Erfmdung ist es daher, die Grenzen der 
bekannten Spreizfederringe eines Olabstreifringes der 
eingangs genannten Bauart zu kleinerer axialer Hdhe 
und schmalerer Lamellenringbreite zu erweitem, ohne 
die Federkennung des Spreizfederringes zu verftndem 
und ohne die Nuttiefe gegenOber herkOmmlichen Aus- 
fOhrungen zu vergrdBern. Die Erfmdung zur Ldsung 
dieser Aufgabe zeichnet sich dadurch aus, daB die bei- 
den Schenkel des Spreizfederringes bis zur gegenseiti- 
gen BerQhrung und Abstutzung aneinandergepreBt 
sind. 

Die Erfindung ermoglicht die Beibehaltung der radia- 
len Breite des Spreizfederringes. weil die durch die ge- 
ringere axiale Hdhe des Spreizfederringes entstehende 
Versteifung der Federkennung durch eine Verringerung 
der Materialquerschnitte ausgeglichen wird. was gieich- 
falls zu einer Massenverringerung des gesamten Sy- 
stems beitragt Durch die Verwendung eines dOnheren 
Bandstahles wtre bei den bisher Qblichen AusfOhrungen 
der Spreizfederring so flexibel, daB sich bei der Herstel- 
lung groBe Schwierigkeiten durch Deformation erga- 
ben, besonders im noch nicht geharteten und angelasse- 
nen Zustand. Bei einer erfindungsgemaBen Ausfflhrung 
laBt sich dagegen die Starke des verwendeten Bandstah- 
les so weit verringern, daB die gewOnschte Federken- 
nung auch bei verringerter axialer Hdhe und unveran- 
derter radialer Breite erreicht wird. Dies wird durch die 
gegenseitige Abstutzung der unmittelbar aneinanderlie- 
genden Schenkel und die damit erreichte Versteifung 
des U-Profils ermdglicht 

Um sicherzustelleni daB auch bei extrem hohen Mo- 
tordrehzahlen sehrgute Olverbrauchswerte erzielt wer- 
den, ist es vorteilhaft, daB in bestimmten, auf dem Ring- 
umfang verteilt angeordneten Abstanden. z. B. bei jeder 
vierten Sektion des Spreizfederringes, auf die Beruh- 
rung der beiden Schenkelenden verzichtet und damit 
eine axiale Absttitzung der Lamellenringe Qber die gan- 
ze radiale Breite erreicht wird. Die Stabilitat des Spreiz- 
federringes wird durch die gegenseitige BerQhrung und 
AbstQtzung der dazwischenliegenden Sektionen nur un- 
wesentlich verringert. 

Um die Forderung nach einem besseren Formftil- 
lungsvermdgen durch eine Verringerung der radialen 
Breite der Lamellenringe zu erfQllen, werden die lap- 
penfdrmig in axialer Richtung abgebogenen Schenkel- 
enden bei weicher Federkennung in an sich bekannter 
Weise mit einer sich daran anschlieBenden radial gerich- 
teten Biegung versehen, so daB die Schenkelenden ra- 
dial ausgerichtet sind und durch die so entstehende 
Schulter die radiale Anpressung der Lamellenringe an 
die Zylinderwand erfolgt Die Schenkelenden sind da- 
durch zum Nutengrund weisend ausgerichtet Es wird 
verhindert, daB bei der Montage die gesamte Ringkom- 
bination aus der Kolbennut herausgleitet ("pop-out"), 
und zwar Insbesonderc dann, wenn die Kolbennuttiefe 
groBcr ist als zur Aufnahme der radial schmaleren Ring- 
kombination notwendig ware. Auch bei dieser AusfQh- 
rung mQssen die beiden Schenkel des U-Profils sich ge- 
geneinander abstOuen, wenn zur Erzielung einer genfl- 
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gend weichen Federkennung ein dQnnerer Bandstahl fOr 
den Spreizfederring verwendet wird. 

Wegen der sehr kleinen Abmessungen kann es sich 
bei ungunstigem Zusammentreffen der notwendigen 
Fertigungstoleranzen ergeben, daB die BerQhrungs- 5 
punkte zwischen Lamellen und Spreizfederring fOr die 
radiale Anpressung der Lamellenringe an die Zyiinder- 
wand nicht immer auf der Schrige der Schultern liegen. 
sondern zum Teil schon in den am Obergang in die 
radial ausgerichteten Schenkelenden berindlichen Radi- 10 
usberelchen. Dadurch kann das Verhftltnis zwischen der 
radialen AnpreBkraft an die Zylinderwand und der 
axialen AnpreBkraft an die Kolbennutflanke nicht im- 
mer eindeutig bestimmt werden. Urn also zu erreichen. 
daB die Anpressung der Lamellen an die Zylinderwand 15 
unter einem definierten Winkel erfolgt und daher das 
Verhaltnis zwischen radialer und axialer AnpreBkraft 
bestimmt werden kann, wahrend gleichzeitig die Fiih- 
rung der gesamten Ringkombination in der Kolbennut 
erhalten bleibt und ein Herausgleiten aus der Kolbennut 20 
("pop-out") bei der Montage auch bei extrem klemer 
radialer Lamellenbreite verhindert wird, ist es von Vor- 
teil, wenn nur jeweils an jeder zweiten, dritten oder 
vierten Sektion die verlflngerten Schenkelenden des 
Spreizfederringes nach innen auf den Nutengrund wei- 25 
send abgebogen werden, wflhrend die dazwischen lie- 
genden Sektionen nur axial abgebogen und abgestanzt 
werden. 

Um die Montage des sehr flexiblen Spreizfederringes 
mit sehr dilnnem Materialquerschnitt zu erleichtern, ist 30 
es vorteiihaft, in den Spreizfederring eine Zunge einzu- 
legen. die in die beiden StoBenden greift und dadurch 
eine Automatisierung des Montagevorganges erleich- 
tert. Zur FQhrung der Zunge werden in bestimmtem 
Abstand vom SpreizfederringstoB paarweise die lap- 35 
penfdrmig abgebogenen Schenkelenden zus&tzlich 
axial, d. h. zur Kolbennutmitte hinweisend nach innen 
abgebogen. Je nach Bedarf kdnnen diese Fahrungslap- 
pen f Qr die Zunge an jeder zweiten, dritten, vorzugswei- 
se bis zehnten Teilung des Spreizfederringes ange- 40 
bracht werden. 

In der Zeichnung sind vier AusfOhrungsbeispiele der 
Erfindung und demgegenuber zur Demonstration des 
Unterschiedes ein Ausfiihrungsbeispiel eines Olabstreif- 
ringes nach dem Stand der Technik dargestellt und 45 
nachstehend erlSutert. 

Eszeigcn: 

Fig. 1 den Querschnitt eines Olabstreifringes bekann- 
ter Bauart, 

Fig. 2 den Querschnitt eines Olabstreifringes. mit 50 
niedrigerem axialen Spreizfederring aus dunnerem 
Bandstahl, dessen nach innen offene U-fdrmige Schen- 
kel sich berQhren und gegeneinander abstatzen. 

Fig. 3 eine Ausf Qhrungsform gemafl Fig. 2, jedoch mit 
schmaleren Lamellenringen und einer VerlSngerung der 55 
Schenkelenden durch eine zusStzliche radiale Abbie- 
gung, 

Fig. 4 eine Darstellung gemSB Fig. 3 mit einer im 
StoBbereich der Ringkombination angeordneten Zunge, 
die durch axial einwSrts gebogene Schenkelenden um- 60 
faBt und gehalten ist, 

Fig. 5 den Querschnitt eines Olabstreifringes, bei dem 
sich an einigen auf-dem Ringumfang verteilten Ab- 
schnitten die Schenkel nicht berQhren und 

Fig. 6 eine Draufsicht auf einen Olabstreifring, z. T. 
freigeschnitten, die den Verlauf der Sektionen erkennen 
laBt 

Der aus Bandstahl gebildete Spreizfederring 1 mit 
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seincn lappenfomiig axial auswtrts gebogenen Schen- 
kelenden 4, welche die Lamellenringe 2 radial nach au- 
Ben an die Zylinderwand 9 und axial nach oben bzw. 
unten an die Kolbennutflanken 10 und 11 drOcken, wird 
so weit zusammengepreBt, bis sich die U-fdrmig gebo- 
genen, nach innen offenen Schenkel 3 berQhren und 
gegeneinander abstutzen (Fig. 2). 

Wird zur Verbesserung des FormfQllungsvermdgens 
eine Verringerung der- radialen Lamellenringbreite ge- 
wQnscht, so werden die lappenfdrmig abgebogenen 
Schenkelenden 4 des Spreizfederringes 1 verlftngert und 
radial nach innen auf den Mutengrund weisend gebogen, 
so daB die Anpressung der Lamellen 2 (iber die dadurch 
entstehenden Schultern 8 erfolgt Die auf den Nuten- 
grund weisenden Schenkelenden sind mit 5 bezeichnet 
(Fig. 3). 

Zur Schaffung einer automatischen Montagemaglich- 
keit wird im StoBbereich des Spreizfederringes 1 eine 
Zunge 7 aus Stahlband angeordnet und dadurch gehal- 
ten, daB im bestimmten Abstand je ein Schenkelenden- 
paar 6 zur Kolbennutmitte, also axial einwdrts, umgebo- 
gen wird (Fig. 4). 

Beispielsweise an jeder vierten Sektion des Spreizfe- 
derringes 1 sind bei dem AusfQhrungsbeispiel gemaB 
Fig. 5 einige der U-fdrmigen Schenkel — sie sind mit 
dem Bezugszeichen 3a versehen — nicht so weit gegen- 
einander gedrOckt, daB sie sich berflhren. sondern noch 
einen Abstand zueinander einhalten, so daB die Lamel- 
lenringe 2 fast Ober ihre ganze radiale Breite eine axiale 
AbstUtzung erfahren. Zusatzlich konnen die radial zum 
Nutengrund gerichteten und verlSngerten Schenkelen- 
den 5 nur an jeder zweiten, dritten oder vierten Sektion 
vorgesehen werden, wahrend an den dazwischen liegen- 
den Sektionen die Schenkelenden 4 nur axial abgebogen 
und abgestanzt werden. 

Die Draufsicht auf einen erfmdungsgemaB gestalte- 
ten Olabstreifruig nach Fig. 5 zeigt die Fig. 6, dessen 
Spreizfederring 1 durch einen Freischnitt der Lamellen 
2 zu erkennen ist Es ist ebenso zu erkennen, daB jeweils 
zwei Verbindungsstege der zusammengedrQckten 
Schenkel eine Sektion 12 bilden. 
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